
Produktinformation

Systeme und Halterungen



Produktbeschreibung

Pipe-Cut ist konzipiert für das Besäumen von Papier- und 
Folienbahnen sowie anderen bahnförmigen Werkstoffen. 

Pipe-Cut kommt zum Einsatz an Akzidenz-, Zeitungs-, Flexo- und 
Tiefdruckrotationen. Darüber hinaus wird Pipe-Cut an 
Papierverarbeitungsmaschinen eingesetzt.

Das Pipe-Cut überzeugt durch die einfache Handhabung und 
Bedienung, sowie der Möglichkeit die Schneidsysteme an 
unterschiedlichen Orten einzusetzen

Piep-Cut gibt es in 2 verschiedenen Baugrößen:
Pipe-Cut BE 130 ist für den Einsatz an Maschinen mit 
höchstmöglichen Beschnitt vorgesehen. Der maximale Beschnitt 
pro System beträgt 70 mm. 
Pipe-Cut BE 78 ist für den Einsatz an Maschinen mit beengten 
Platzverhältnissen vorgesehen. Der maximale Beschnitt pro 
System beträgt 30 mm. 

Beide Systeme verfügen über nahezu den gleichen Aufbau. 
Jedes Pipe-Cut kann über eine Schwalbenschwanzklemmung an 
verschiedenen Positionen, innerhalb einer Rotation, auf dafür 
vorgesehene Halterungen einfach montiert werden. 
Beide Systeme werden standardweise mit Servomotoren geliefert. 
Für spezielle Anwendungen können Drehstrommotoren und 
explosionsgeschützte Drehstrommotoren verwendet werden.



Produktbeschreibung
Einsatzmöglichkeiten:

• Akzidenzdruck, Zeitungsdruck, Tiefdruck, Flexodruck, Papierproduktion und Verarbeitung, 
Fliesverarbeitung, Pappen– und Kartonagenherstellung, Folienverarbeitung, 
Verpackungsmaschinen, Lamenieranlagen, …

Vorteile des Pipe-Cut Schneidsystems:

• Besäumung 2-30 mm (BE 78), kleinstes Minimum 
• Besäumung 2-70 mm (BE 130), kleinstes Minimum und größtes Maximum
• Positionieren zum Schnittpunkt ohne Berücksichtigung des Randstreifens
• Geschwindigkeit unabhängiges Positionieren in die laufende Bahn
• Durch eigenen Antrieb, flexibel und positionsunabhängig Einsetzbar
• Sehr einfache Handhabung und Bedienung
• System ist sehr Verschleißresistent
• Langlebige Messereinsatzzeiten (Schneidproduktabhängig)
• Bahnen mehrlagig schneiden möglich

Systemvoraussetzungen für den erfolgreichen Einsatz :

• Frei zugänglicher Montageplatz
• Feste und stabile Montagefläche
• Umbau von Bahneinzugsvorrichtungen
• Stromversorgung 380 V / 50-60 Hz oder 6 bar Druckluftversorgung (Motorabhängig)
• Stabile Bahnspannung vor dem Schneidsystem (kein Schwingen und Flattern)
• Messerdrehrichtung zum Schneidprodukt gegen Auflagetisch
• 90°Absaugrohr nach Pipe-Cut
• Bypass-Trimmung je Pipe-Cut in der jeweiligen Absaugung
• Ausführung Absaugleitung und –leistung entsprechend der Pipe-Cut Spezifikation
• Einsatz von Hackventilatoren oder Rohrshredder im Absaugsystem



Technische Daten

•Pipe-Cut BE 130-SM (Version links/rechts):

•Gewicht: ca.15,5 kg

•Messerdrehzahl max.: 6.000 U/min

•Schnittgeschwindigkeit Bahn: >18,00 m/s

•Messerdurchmesser innen/außen: 130 / 70 mm

•Abmessung (HxBxT): 380x150x300 mm

•Lärmemission: < 70 dB(A)

•Schnittbreite (min./max.): 2-70 mm

•Anschluss Absaugung Ø innen: 80 mm

•Benötigte Absaugluftgeschwindigkeit: 24-28 m/s



Technische Daten

•Pipe-Cut BE 130-DM (Version links/rechts):

•Gewicht: ca.15,5 kg

•Messerdrehzahl max.: 6.000 U/min

•Schnittgeschwindigkeit Bahn: >18,00 m/s

•Messerdurchmesser innen/außen: 130 / 70 mm

•Abmessung (HxBxT): 380x150x300 mm

•Lärmemission: < 70 dB(A)

•Schnittbreite (min./max.): 2-70 mm

•Anschluss Absaugung Ø innen: 80 mm

•Benötigte Absaugluftgeschwindigkeit: 24-28 m/s



Technische Daten

•Pipe-Cut BE 78-SM:

•Gewicht ca.: 8 kg

•Messerdrehzahl max.: 9.000 U/min

•Schnittgeschwindigkeit Bahn: >18,00 m/s

•Messerdurchmesser innen/außen: 78 / 30 mm

•Abmessung (HxBxT): 190x100x180 mm

•Lärmemission: < 70 dB(A)

•Schnittbreite (min./max.): 2-30 mm

•Anschluss Absaugung Ø innen: 60 mm

•Benötigte Absaugluftgeschwindigkeit: 24-28 m/s



Technische Daten

•Pipe-Cut BE 78-DM (Ex):

•Gewicht ca.: 8 kg

•Messerdrehzahl max.: 2.760 U/min

•Schnittgeschwindigkeit Bahn: >12,00 m/s

•Messerdurchmesser innen/außen: 78 / 30 mm

•Abmessung (HxBxT): 190x100x180 mm

•Lärmemission: < 70 dB(A)

•Schnittbreite (min./max.): 2-30 mm

•Anschluss Absaugung Ø innen: 60 mm

•Benötigte Absaugluftgeschwindigkeit: 24-28 m/s



Lieferprogramm / Bausätze

• Pipe-Cut BE 130-20-SM (l/r)
• Pipe-Cut BE 130-20-DM (l/r)

• Pipe-Cut BE 78-SM
• Pipe-Cut BE 78-DM (Ex)



Lieferprogramm / Bausätze

• Schaltschrank 1 Pipe-Cut-SM
(Easy / Eco)

• Schaltschrank 2 Pipe-Cut-SM
(Easy / Eco)

• Motor-Signalkabel 
(5m / 10m / 15m)

• Motor-Leistungskabel 

(5m / 10m / 15m)



Lieferprogramm / Bausätze

Manuelle Verstellung:

• Halterung Easy 300 
(Stangenführung)

• Halterung Eco 1-300 
(links / rechts)

• Halterung Eco 1-400 
(links / rechts)

• Halterung Eco 1-500 
(links / rechts)

• Halterung Eco 1-600 
(links / rechts)

• Halterung Eco 1-700
(links / rechts)

• Halterung Eco 2-300
• Halterung Eco 2-400
• Halterung Eco 2-500
• Halterung Eco 2-600
• Halterung Eco 2-700



Lieferprogramm / Bausätze

Motorische Verstellung:

• Halterung Ecomot 1-300 
(links / rechts)

• Halterung Ecomot 1-400 
(links / rechts)

• Halterung Ecomot 1-500 
(links / rechts)

• Halterung Ecomot 1-600 
(links / rechts)

• Halterung Ecomot 1-700
(links / rechts)

• Halterung Ecomot 2-300
• Halterung Ecomot 2-400
• Halterung Ecomot 2-500
• Halterung Ecomot 2-600
• Halterung Ecomot 2-700

Positioniersteuerung:

• Halterung Intermot: auf Anfrage



unter dem Falztrichter
BE 130 mit Easy 1 / Eco 1 Halterung

vor dem Einzugswerk
BE 130 mit Eco 2 Halterung

Einsatz: Akzidenz-Rollenoffset



vor dem Trichterfalz
BE 130 + Easy Cutter mit Eco 2 
Halterung

unter Trichterfalz Zeitung
BE 130 mit Easy Cutter und Eco 1 
Halterung

Einsatz: Akzidenz-Rollenoffset



Einsatz: Zeitung / 3-Seitenbeschnitt



Einsatz: Offline-Anlage

vor Vorfalz
BE 130 + Easy Cutter mit Easy 1 
Halterung



Tiefdruck
BE 130 mit Eco 1 Halterung und 
Videoüberwachung

Einsatz: Rotationstiefdruck



Flexodruck
BE 78 mit Eco 1 Halterung

Einsatz: Flexodruck



Komponentenbeschreibung

Pipe-Cut BE 130:
Dieses System kann von min. 2 bis max. 70 mm besäumen. Der 
Innendurchmesser des Messers beträgt 70 mm der 
Außendurchmesser 130 mm. Das BE130 hat eine 1:1 Motor-
Messerübersetzung. Im Standardumfang wird das System mit 
Servomotorantrieb (BE 130-20 SM) geliefert. Optional besteht die 
Möglichkeit einen explosionsgeschützten Druckluftmotor (BE 130-20 
PM), bis max. 18 m/s. Das Anschlussmaß für den Absaugschlauch 
beträgt 80 mm Innendurchmesser. Die erforderliche 
Absauggeschwindigkeit beträgt ca. 24-28 m/s.

Pipe-Cut BE 78:
Dieses System kann von min. 2 bis max. 30 mm besäumen. Der 
Innendurchmesser des Messers beträgt 70 mm der 
Außendurchmesser 130 mm. Das BE 78 hat eine 1:1,5 Motor-
Messerübersetzung. Im Standardumfang wird das System mit 
Servomotorantrieb (BE 78-20 SM) geliefert. Optional besteht die 
Möglichkeit einen explosionsgeschützten Druckluftmotor (BE 78-20 
PM) bis max. 18 m/s. Das Anschlussmaß für den Absaugschlauch 
beträgt 60 mm Innendurchmesser. Die erforderliche 
Absauggeschwindigkeit beträgt ca. 24-28 m/s.



Worauf ist zu achten?

!

!



Worauf ist zu achten?



Worauf ist zu achten? 
Stabiler Papiereinlauf + Absaugung!



Anschluss Absauganlage 1 x BE 78



Anschluss Absauganlage 2 x BE 78



Anschluss Absauganlage 1 x BE 130



Anschluss Absauganlage 2 x BE 130



Kontakt

Vertrieb + Service:

ROTASYSTEM Service GmbH

Johann-Karg-Str. 44 Tel.: +49 (0)89 453092-0

D-85540 Haar/Salmdorf Fax: +49 (0)89 453092-22

Email: info@rotasystem.com Internet: www.rotasystem.com


